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FERRO DE SOLDA E AQUECIMENTO 
À GÁS -  WGLG

PRODUTOS ASSOCIADOS

PRINCIPAIS VANTAGENS

•	Leve.
•	Prática.
•	Portátil.

•	Fita isolante.	
•	Terminais elétricos.
•	Pistola para cola quente.
•		Soprador térmico.

Descrição do produto
Equipamento portátil que pode ser utilizado como ferro de 
solda ou como mini pistola de ar quente. 

Características
• Ignição piezoelétrica – Geração interna de energia 

resultante de uma força mecânica aplicada (tipo isqueiro). 
• Necessita de gás butano liquefeito para funcionamento.
• Regulagem de potência.

Acessórios fornecidos:
1 - Faca de corte.
2 - Bocal de ar quente.
3 - Bocal com refletor.
4 - Ponteira de solda 2,4mm (cisel).
5 - Ponteira de solda 1,6mm (cônica).
•	Tubete com estanho.
•	Esponja de limpeza.
•	Capa de proteção.
•	Válvula de liberação de gás (reposição).
•	Caixa metálica.

Aplicações
•Soldar, encolher, fundir, aquecer e cortar.	

Restrições de uso
•Nunca abastecer, dar ignição ou utilizar o equipamento 

nas proximidades de chamas vivas, aquecedores, fornos 
de aquecimento ou materiais combustíveis. 

Modo de usar
Abastecimento
•Certificar-se que o interruptor On/Off se 	
   encontra em “OFF”. 
•Durante o procedimento de  	    	   	
   abastecimento, manter a lata com o gás 	
   butano na posição vertical. 
•Tão logo extravase o gás, parar o 	  	
   processo de abastecimento.

Colocação em funcionamento/Ignição 
•	Abrir o regulador de liberação de gás - +.
•	Colocar o interruptor de On/Off no primeiro estágio para 

liberação de gás.
•	Empurrar o interruptor até o final. 
•	Não tocar durante o processo de queima, nem a ponta, 

nem o suporte da ponta ou a porca serrilhada. 
•	Jamais acender o equipamento quando estas partes não 

estiverem montadas. 
•	Para desligar o equipamento, deslocar o interruptor On/

Off para a posição “OFF”. 
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Para mais informações, por favor, contate
Wurth do Brasil Peças de Fixação Ltda.
Rua Adolf Wurth, 557 - Jd. São Vicente
Tel.: (11) 4613-1900
www.wurth.com.br

Todos os dados e especificações aqui referidos, assim como as recomendações apresentadas, estão sustentados por numerosos estudos laboratoriais e validados pela nossa longa experiência.
Contudo e tendo em conta a grande variedade de materiais existentes no mercado, assim como as técnicas de aplicação do produto que não podem ser controladas por nós, recomendamos sempre a realização de testes prévios com 
os materiais a utilizar e com a sua própria técnica. Por estas razões, qualquer aplicação do produto é efetivada sob a exclusiva responsabilidade do utilizador, não podendo a Wurth do Brasil ser responsabilizada por quaisquer perdas 
ou prejuízos, direta ou indiretamente resultantes da aplicação.
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Uso da ponta de solda/tubo de ar quente e 
lâmina de corte 
•Certificar-se de que a abertura de saída para ar quente 

está posicionada para cima. Ajustar o regulador para a 
liberação de gás na posição média. 

•A temperatura da ponta de solda poderá ser adaptada 
através do regulador + -. 

Uso sem pontas (queimador)
•	Soltar a porca serrilhada e remover o suporte da ponta 

e a própria ponta. 
•	Aparafusar novamente o suporte da ponta.
•	Ajustar a intensidade da chama.
•	Não posicionar na intensidade máxima de chama, pois o 

gás pode flamejar e o equipamento pode apagar.

Limpeza ou substituição da válvula de liberação 
de gás
•	Soltar a porca serrilhada e remover o suporte da ponta e 

a ponta. 
•	Durante a desmontagem do tubo de combustão (A), 

manter o equipamento na posição vertical. 
•	Para a desmontagem  poderá ser necessário um alicate ou 

uma outra ferramenta. 
•	Não tocar nem girar a cabeça cerâmica (D). 
•	Retirar a válvula de descarga de gás (B) cuidadosamente 

para fora do equipamento (C). 
•	Mergulhar a válvula de liberação de gás por 5 minutos 

em nafta ou um solvente similar.
•	Colocar a válvula de liberação de gás limpa ou nova.
•	Apertar o tubo de combustão na haste utilizando um 

alicate.

Informações de segurança, limpeza e manuseio 
do produto 
•Para limpar o equipamento, utilizar água, sabão neutro 

e um pano úmido. Não utilizar nenhum detergente 
doméstico, gasolina, ou diluente. Não deixar nenhum 
líquido penetrar no interior do equipamento. Não 
mergulhar nenhuma peça do equipamento em líquidos.

•Nunca utilizar o equipamento caso apresentar vedações 
danificadas ou desgastadas, vazamentos, avarias ou 
falhas de funcionamento. 

•Somente utilizar em locais bem ventilados.
•Utilizar Epi´s. (Equipamento de proteção individual).
•Não tocar a ponta aquecida ou o suporte da ponta. 
•Nunca deixar o equipamento ligado ou ainda quente, 

sem vigilância. 
•Antes de colocar a capa de proteção, certificar-se de que 

o equipamento está desligado e frio.
•Não submeter o equipamento ao sol, nem a temperaturas 

maiores que +50°C.

Condições de armazenamento
•		Antes de guardar o equipamento, certificar-se de que este 

está frio.
•		Armazenar em um local seguro, seco, distante de fontes 

de calor e fora do alcance de crianças.
•		Não tentar  reajustar ou reparar o equipamento.

Dados técnicos

Potência 30 – 100W

Temperatura com as ponteiras 250 – 500°C

Temperatura máx. queimador 
(sem ponteira)

1300°C

Capacidade do reservatório 20ml

Tempo de trabalho Aprox. 120min. (potência média)

FERRO DE SOLDA E AQUECIMENTO 
À GÁS -  WGLG

Qtde. embalagem Código
01 unidade 0984 990 100


